
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' DELL'IMPIANTO ALLA

ll sottoscritto MICELI MARIO
titolare o legale rappresentanie dell'impresa (ragione sociale) TECNO SCAVI
operante nel settore impiantistico di cui alle categorìe SOA OGO E OG10. con
n34lA comune PARIVIA (prov PR.) re1.05211294712
paú.. lVA.O22B1B0O7B5
D iscritta nel registro delle imprese (DPR.711211995. n 581)
della Camera C.l A.A. di PARMA n O22B1BO07B5 E REA 21037i
D iscritta all'albo Provìnciale cielle irnprese arligiane iì B/B/1 985, n. 443) di
esecutrice dell'impianto (descrizione schematica TUBAZIONE PER ALLACCIO
TELERISCALDAMENTO

-
Allegato i

Ci cui all'arlico!a 7

REGOLA DELL'ARTE

confoi'me alla regcla dell'arte,
usi a cui u: ciesiinatc: l'edifici-'

inieso come: D nuovo impianto
D altro (1)..

IXI trasformazione E ampliamento

a

Nota- Per gli impianti a g3s specifìcare iltjpo di gas distribuito: canaiizzalo della 1"- 2"- 3"farniglia;GPL da recipienti rnobjii; GPL da serbatcic
fisso. Pe r gli impianii elettì-ici specificare la polenza massrma inrpegnabile

comtnissionato da COMUNE Dl IVIONTEVERDI IVIARITTIMO installato nei locali siti nel comune di MONTEVERDi
M MO (Pr)
via iV NOVEMBRE
M.Mo, Resiciente ln
in edificio adibito ad

sotto la propria personale responsabilÌtà, che l'impianto e stato
gecondo quanlo previsto dall'aft. 6, tenuto conto delle condizioni
avendo Ìn particolare:
E rispettaîo il proqetio redatto ai sensr cjell'ari. 5
Eseguito la norma tecnrca applicabile all'irlpiego

E installato componenti e materiali adatii al luogo
E controllato l'impianto ai fìni delia sicurezza e
richieste dalle norme e dalle disposizioni dì legge

Denominaio CENTRO NATURALF COf\4MERCIALE..di propi'ieté dej Corirurre di tulonteverdi
Via lV NOVEMBRE n.1
uso: D industriale tr civile

DICHIARA

Dcommercio

reaiizzalo in

di esercizio
modo

e degli

cii installazione (artt 5 e 61,

cjelia funzionalità con esito positivo, avendo eseguito le verifjche

Allegati obbligatori:
E progetto ai sensi degli articoli 5 e7 (4)',

E relazione con tipologie dei materiali utilizzali (5):
[] sclrema di impianto realizzato (6)
E riferimento a cliclriarazrorri di conformità precedenti o parz-iali. grà esistenti (7)
EJ copÌa del certificaio di riconoscirnento dei requisìti tecnico-professionali
Ú attestazione di conformità per impianio reaiizzalc con nrateriali o sistemi non normaiizzati (B)

Allegati facoltativi (9):
Certìficato di qualifica Procedura di saldatura
Certifìcato di qualifica Saldatore
Rapporto dì prova sui iubì ISTITUTO GIORDANO

DECLINA

ogni responsabilità per sinistri a persone o a .-ose derivantì da manomissione dell'Ìrnpianto da parte di terzi ovvero
da carenze cii nranuterrzione o riparazìone

le tfcnr:o
n-- \^J .,

. ll dì

"- 
tt, 

' ; \
ante

e firma)

coffiuruE DÍ
lldîOf{TEVERDi rdÉi*

x 5 MAR 2013

PR'r -.'4^t9./..-. --
srst]u.d.#.,È jss.e9lfi.Eacc.

AWERTENZT- PER lL CCM[4]'f fEN IE: re .Jqmmittente c del proprietario, afi

e firrfa)



n
,hsmteú'*-
V-'-"*

Capitale Sociale € 100.000,00 i.v-
Reg- lmprese PR n" 02281800785 R.E-A. PR n' 210377
Cod. Fisc. e Partita IVA 02281800785

Sede Legale e Arnminisfativa Via E. Zacconi, 34/A
43122 PARMA (PR)

Tel. e Fax D521J294712
e-mail: tecnoscavisrt2@vìtgilio,it

OGGETTO: Relazione con tipologie dei materiali utilzzati per rcalizzazione tubazione per allacob

alla rete del teleriscaldamento eseguito presso CENTRO NATURALE COMMERCIALE rìel

Comune di Monteverdi M. (Pl) di proprietà del Comune di Monteverdi M.Mo

IL SOTTOSCRITTO MICELI MARIO, TITOLARE DELLA TECNO SCAVI s.r.I .a socio uNiCO

DICHIARA

CHE i materiali, prodotti e componentisottoelencati sprowisti didichiarazione del produttore sono

conformi a quanto previsto dagli art. 5 e 6.

Con la presente dichiarazione accerto I'idoneità rispetto all'ambiente d'installazione.

Tubazione dn 25190 e raccorderiaZ.P.U. (ZACTAD PRODUKCYJNO USTUGOWY) importatida

POWER SOLUTTON (SENAGO Mr)

RaccordiTerminalia Saldare Pn 25190 (Come sopra)

Kit di giunzione (muffole ) come sopra

Sottostazione per Teleriscaldamento Mod. V01 1E-SRB3 50KW Mat. 23123810 lD57

ln allegato Dichiarazione di conformità e certificazioni dei produttori

TIMBRO E FIRMA

t'{l Ell tSO 9OO1:2S8 cEnwrutv
È,€,,úo,ÉlrÀ
FW A$E@

ststExA D{ 66tHlE
oullfiÀcEfîlÉcfio



Éwiadectwo odbioru
I nspection Certificate

wg/acc. DIN EN 10204 :2004 (E) 3.1

Kliènt / Customer

P ou1 e7 S o-l u ti o n S.r. I.

Via Fratelii Bronzetli,l9 2A129 MILANO

Za5wiadczenie Nr
Certificate No

6/PS/2008

Kontrakt Nr
Contract No

zqx325,339,416 Naanra proJektu
rroject description

ITALY

Data wydanla
lssue date

2008.06-05

Uzgodnlone warunki
Conditions agreed 'EN 253i448,489

Zakres / Scboè
L.p.

PPs'

L

2.

3.

4.

5.

6.

7.

'8.

0.

10.

fi.
72.

'13.

lil,
15.

Naiwa elementu
Goods description

Nr kataloEowv Wvmi lloéó/iedn.
Item No Dimension Number/units

Pfslnrulatgd plpe L=6m aoam Nordlc slarm wlrog R-80rt80 6000rt00x160 [mml Z0 pag

Prtlnsulatgd e!bòw A:Ro1,QNod.h alsrm wlres K1200r'15 1000x1000x315 fmrlll 20 pcs

Prelòsulated oloe L=6m oavrnlzad aóam Nordic àlar R:4ols9 :SU,t UXUOXVU lmmj !q pQs

tiolnsulalsd pfpe Ltom gav8nlzsd 3aam Nor.dlq dlar R-25190 ,8000xSoxS0 ImmI 23 pca

trdlnsulgte{ plpq L'6n gqYanlreq qear! Norglc alar R:32r{{0 6000xtlOxll0 [mml 12 PCE

trlln$ulated p.fpe Lr6m glrr!nlzed setm Nordlc llar R-40t1t0 6000xlloxlt0 lriúil t2 pds

?relnqultted p-tpe L-6rtr ga-vqrùlrqd ggam N91dlc ltar R-50rt25 60ù0trt26x125 [mml 28 pc8

trekisulaled plpg L!6m gavrnlzed 3eam Nordlc alsr R.65r{rl0 80q0ld{0xl{0 [mml 18 pcg

tfdlrirulalsd plpè Làl2m 3eeú NoidlcalErm wlro3 R-250fi00 l2000xl00xil00 fmml 20 pcs

traf nirulated e lboi9 AcBrl.0Noidlc alarm wlier K-2st90 i000r1000i90 [mml 20 bcs
rreln3ulalod olbolr A=B=l'0NErdlc rlerrn wlfss K-25t30 :1000.x1000x90 [mm] z Fc3

trolnsulqled olbow A'B.l,9Norillc atqrm wtrea K-26fi5 1000it000x90 [mm] 2 pcs

tfolngutatgd plÈq Lolzm Éeam llgfdlg flarÍl vrlres B'loqeoo {200H200x209 Innl I ica
)rèlneulated e lboy, Af Brl,ONoldlq elarm wlres K.32/90 f000xt000xl l0 Jmml

' iao pca

,iolnsuletqd ntoo* 1=g=110N-ofdlc alarm whos K,32/45 1000xt000xt10 Imml S pca

Znakowanie
ltlarking of component

Etyktgtkq ldgnffi kacyjna
fdentificalion label

Niniejszym zaS.wiadceamy, 2e wyrobJ zbstaly rhadane
zgoflnie z systemem kontroli jakoSci

Zaklàdu :Produ kcyJno,U slu gowego Kazim ieÍz Jpóca S p. z o.o.

d otgymaire qyiriki sq zgodne z wy-maganiarniJakoéciowymi.

We herewith certify thal agregd tests and cc'ntrol activiti
have been i;atiied through as prescribed ln Zaklad
'Produkcyjno Uslugov,,ty Kazimierz Jorica Sp, z o.o.
ouality systèm.and that the values found oonform to the

2008.09-22
'Data / Date

Mattgí.h

Za|cao PRO DUKìYJ No IJSLUGAW
KAZIMIERZ JOnGe'Sp. z o.'o.
ul, Pnemyslowa2
66-300 ltttEozvnzecz,,PoLsKA
tel, +4895 7412965, +4895 7412703
tax, +4895 7412899
www.zpu,pl e-maiit: zpu@;pu.pi

Zalqczrilkl
Enclosure

Swiadectwo odbhru rur slalowych 3.1 wg FN-EN

1920!:1096 Nr 25354005, 27 il no\s, 287n007,
-2565n00s.

$wladeCtwo gdóîoru rur s-talowych EN 10204/3.1

N r 1 1020Q,1 31:4991131 4 88,'l 3 1 489-,| 31 49 4,1 323 t 7,

I 321 7 2,1 31 87 5,1 3i 1 487,1 gO7 54,



fltihrenwerk',,

Rudoll Flender GmbH I Co. KG . Postrac]t 101053 ' 57010 Siegen

ZlAKIAD PRO DU KCYJ N+USLU GOUJY
lflzrMIERZ JONCA SP.Z. O.O.
PPJEMYSLOWA2

PL LS3OO MIEDZYRZECZ

Versandanechrifl:
ZaKad Produkc$no-UsllrgorÈry
l(azlmiere Jonca Sp.a.o.o.
Przerryslóura 2
PL 66300 Miedzynecz

]lUffi€IÉ-F FHEhIETE]T g#.?.H

AE$dAHftlE
EN f 020413.1

PRÙFZ.EUGS{IS
Nummer: 131489

Datum:
F R-Werlts-AuiFa g€nunmer :

BesteU-Nr.:
Beslelldatrm: ,
Lieferdatum:
Selte:

Zelchen des H ersteHerE:

26.05.2008
107 /801899 /010

H.z060ru3108
12.03.200S
23.06.2008

1

FR

Hfi-làngsnaht-gesclwelBte Stehfrohre nach EN .f 0220
EN f ú217-2 TC'í, mlt APZ EN 1020+3.1 , ., j:i,
Matefialgute, Larye md Ausîtthrung slehe urrten, . ,'i

' j.1,

!'t

:li, :l:i r ...";.i :

Ausftlhrung: Langeùtol.i0/+1 0 mm
==É==;=== ZUm Veninken gaeignet

ab 33,7 - 114,3 ohne Schrel$nafÉgi0hung

rnit E-Zeichen Lleferscheln,Zeugnisse und Elketten

Rohriyp Warketoff Stiick l{larkierung
Abmeesung
Lànge

Ausfuehrung
Rohronde
WErkezeqgnla

Me{ar
Gewicht [kg]

stanf. EN 10217
2'19,1 x 04,50
12.O0CI

Schr,rel BfakionBerechnungssp. :

F235GH
rolrsch*an
angeschr.(Option10)
APZ EN 1020+3.1

1,O= 100%

10
120

2.85S

FR3 P235GH ÎC1
EN10217-2 249/'l-e/01.08

tSLtb

Hausanlchrìh: Elsedèlder Srrao€ 110, 5?Ur2 Siegffi l&nto.Nr.: 6WFr/BlC:
3642652 DRESDEFF460
54O88O DEUTDEDK 460
8 r3t @e @EADEFF
1145721 WELADEDIGIE
197225fÉ PBNKDEFF

IBA}I:
DÉ17 46080010 0654 2592 00
oE044@70090 @54 0880 m
DE724601 @33 0813 1609 00
DE08 ,{60s 0001 0001 1457 21
DE08 3701 0050 0019 ?225 00

FernRrf Sa-Nr. (m71) 3305-0
Teleld-Nr- (0271) 93051 19
lnto@l[en6gy-ys5L6.

Dresdner Bank AG, Slegen
Detlsdre Banî AG, slegen
Commsubank AG, Slègen
Spilkas Siegen
Paslbilk Kòln

Blz;
460 800 10
1160 700 90
460 400 33
460 500 0r
370 100 50 4m



PL66300 lliedzyrzecz, uI.Przeayslo$ta 2' Phone: +ae lgil'
c:rac òríina phóne: +48f95)'741-29-66r +48(95)?4)- ll )lt-Z'l-Of,sates office Phone: +48{95)'741-29-66, +48(95)ll2-lt -Ì4!-21-03,

- 't-03, Fax: *48 lg5\141-28-99

Zaklai Produkcyjno Uslugouy Kazimierz 'lonca Sp' ? e

: zaklad ProdukcYjno UslugowY

Kazinierz,Jotlca SP'z o,o.
?rzemyslowa 2

65 300 HiedzYrzecz

$iedzyrzecz ,200 9-0j-Z 0

shiDmenu Fron
ShiFped To : Magazzino Principale

vialè ldison 50

20099 Sesto san ciovanni lfl
Wlochy

TEST REPORT EN 1O2O{-2.2

}{s0007017

Line

10

PREINSUIÀTED PIPE / FIÎTING ACCORDTNG TO ?L EN 253

Qby Shipped Unit Lot No. DN DA

Rura preizol.czarna R-200/315 T,=72 n z inst'irnp'l'l-cz 42.O0 pc
200 36

l.ledium Pipa:

Casing Pipe:

Alarn wires:

Steel pipe accordíng to EN 10217-2 / P235au

Polythylene, density: nin. 935 kglm3

tfrR {190/5) ; 0.23 to 0.1 g/lOnin

Axlalshrj.nkage l<39
Voids and bubbles : < 0'02 mnz

Elongation at break : >350*

Creeplng test  l'lPaG80degC : >1500h

Nordic system: copPer l'rire resl-sl'200 l{oh\

Brandes systen; according to datasheel

PUR Foam :

Pipe Assembly:

Coaxiaìity i

Polyurethane, density luin. 60 kg/n3

CompressJ,ve strenghtl ( 3t
Hater Absorption : <10t

îhermal conductivity: >=0.029 l{/ (@K)

Llfetfure 0 nax 149degC: 30 years

!'ree endings =>Dll200: +/- 20nm

>Dil200t +,/- 30tur

DA coaxiality difference

?5 - 160

180 - 400

4s0 - 630

710 - 800

3,0 r,m

5.0 nur

8.0 r"o
10.0 dî

fi:ffiffirHffir'ffi
brrz,:tr;ze,wslrt.

=pF=.. d&h,lîto
nsr ù#$'iri(huczlto

È w hî rl[.{

tlystawil / Issued bY: , ,;;;;;;;;;;;



Tel, : (39) (0) (alrt 8e79944 t 44
Far. : (39) (0) (1e) 8e763s3

Ufficio I Office.: PADUA

Procedimento(i) di saldatura I Welding process(es) :

Tipo di giunto e saldatura / Type ofioint and weld'.

Gruppoii) e sottogruppo(i) del metallo base /
Parent ntateriel group(.s) and sub group(s) :
Spessore del metallo base I Parent Material Thickness (mm) :

Spessore del materiale depositato I Weld Metal Thickness (ntm) :

Altezza di gola I Throat Thickness (mm) :

Passata singola / Passate multiple - Single run / Mr,tlti run :

Diametro esterno del tubo I Outside Pipe Diametet" (mm) :

Designazione del rnetallo d'apporto I Filler Materíal Designation i

ll{srca del metallo d'apporto I Filler Material Make :

Dimensioni del metallo d'apporto I Filler Material Size:

Pagina
Page

111(l\{anual)
BW (P&T): full and partial penetration ; ss,mb,nb ; bs,gg,ng
branch connections with an angle a fi)"
T-buft joint(P&T); FW: P&T
Group 1") to Group I

a) Covgrs the equal 0r lorver sg+cified ldeld strengtJr stepis oftìre salnr {roùtì

From 3 mm to !0 mm
From 3 mm to 20 mm
No restrictíon
Multi run
> 70.5 mm
Electrode t'r'ithin the same specified group
designation
No restrÍction
No rsstriction

N.A.
+25o/o that used ín welding the test piece
PF
>200c
< 200 "c
With and without

l:Illr1r5'.ilTr
fEsftEFs

CERTIFICATO DI QUALIFICA PROCE,DURA DI SALDATURA,
WTELDING PROCEDUKE SUALIFICATION RECORD (WPQR)

In accordo alla norme UNI EN ISO 15614-1 : 2008
According to UNI EN ISA 15614-I : 2048

Presso il costruttore / Delivered to rhe manufacturer : TECNOSCA\{I S.r.l.
PARMA - ITALY

dopo esecuzione dei talloni di saldatura I after executiort of the welded test piece
it (datai I the (clate): 07th September 2010
luogo / in llacation) '. Piancastagnaio (SIENA) - ITAIY
in presenza di / in the presence of '. Mr. Enrico ALBARELLI - BUREAU VERITAS

CAMPO DIQUALIFICAI MNGE OF QUALIFICATION

Designazione del gas di protezione / Flusso - Designation of Shielding Gas / Fh.tx: N.A.
Designazione del gas di sostegno al rovescio - Designatíon of Backing Gas : N.A.
Tipo di corrente di saldatura e polarità I Type of lklding Current and Polarity: DC - R.everse

Modalità di trasferimento del metallo I Mode of Metal Transfer :

Apporto termico I Heat Input:
Posizioni di saldatura I l(elding Positions'.
Temperatura di preriscaldo I Preheat Temperature',
Temperatura fra le passate I Interpass Temperatrtre:
Post-riscaldo I Post-Heating :

Trattamento termico dopo saldatura I Post-Ileld Heat Treatment: None
Altre informazioni (vedere anche punto 8.5) I Other information (see also 8.5) : WPS : 01/10 Rev.0 (for other detaÍls)

Si certifica che i saggi di prova sono stati preparati, saldati e controllati con esito soddisfacente in conformità ai requisiti
del codice/norma di prova sopra indicato.
We certify that the stctternents in this record are correct and that the test welds were prepared, welded and tested in accortlence
wíth the requirements of the code/standard above mentioned.

Verbale emesso il / Record issued the : 03'd November 20tr0

con riferimento a I with the reference fiPQR Nr.) : PAD-10-B-151

Nome, data e firma ispettore îutorizzùto I Name, date and signature of the authorised examiner

TFIE

North -East Area ITALY
Certificato l{o. :

PAD-10-B-1s1

Ril-.Internc: 10.IT.089i441"588
Internal No. : P4686/10lLR/lr

Padua, 03tb November 2010

Mr.
SI'R



@
I?ITr?IEEIE
rffJilIlEE

Ter. : (39) (0) (49) 8e19940 t 44
Fax. : (39) (0) {49) 89763s3
Ufficio I Office: PADUA

.Àrea : North-East Area - ITALY
Region : Pagina

PageCertificato No. : PA-D-I0-A-641
Certifìcate No. :
Rif.Interno: 10.IT.0891441.588
InîernalNo.. P4689/10/LR/lr

2

CERTIFICATO DI QUALIFICA SALDATORE IN ACCORD0 ALLE UNI EN 281-L z 2001
ÍTELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH UNI EN 287-1 .' 2OO7

DESIGNAZIONE z A) EN287-1 ,111 , T,8W,1.1 , C, t03, D141 ,PFo ss nb 1

DESIGNATION: B) -

tr'oto
(se riehiesto)

Identity
Photagraplty
(if required)

Identificazione: GM
Identifcaîion:
Metodo di identificazione : Stamp

No riferimento della SPS: 02/10 Rev. 0
WPS reference N" :

Saldatore: Cognome / Sarname i
'llelder : Nome / ly'ane :

GUERRINI
MASSIMO

Data di nascitt I Date of birth: 01/10/1961
Luogo di nascita I Place of birth: Mercato Saraceno (FC) - ITALY ldentification ntethod:

Datore dilalvoro lEmployerz TECNOSCAVI S.r.l. - PARMd - ITALY

Conoscenze tecniche / Job Knowledee: Accettato I Acceptable a Non verificato I Not tested M

Variabili
Vartables

Dettagli della prova pratica
Weld test detsíls

Campo di validita della qualifica
Approval and range ofapproval

Passata di penetrazione I Passate di riempimento
Root-nass EI I Fill oasses ú

Passata di penetrrzione I Passafe di riempimento
Root-oass g I Fill oasses @

Procedimento(i) saldatura /
Ll/eldíng process(e$ (a.2 & 5.2)
Lamiera o atbo I Plate or pipe (4.3.1 & 5 .3)
Tipo di gínlto I Joint type (5.4)

Particolari di saldatura /
Ileld details (5.9)
Gruppo di metalli secoudo CR ISO 15608 /
Material g'oup accordíng to CR ISO 15608
(s.5) (Note 2)
Metallo(i) d'apporto/
Welding consumables {5,6) (Note 3)
Designazione / tipo gas o flusso di protezione
I DesignaÍion shielding gases orflux
Dimensioni / Dimensions :

. Spessore(i) / Thiclatess(es) (mm) (5.7)
Spessore / Thickness deposíted metal A (mm)
Spessore I Thickness deposited metal B (mm)

A) ttt
B)-

llI

T aPipe" P KPlatett. T cPioett

BW "Butt Weld" BW, FW (see also 5.4 b)
branch connections with an ansle ) 60"

l) ss nb
H*

ss nb, ss mb, bs; (for FW : sl)

1.I I,l ,1.2 ,1.4

,l) C (EN 2s60-Az E 38 2 C 27)
B' --

c

A)-
B)-

J From3to6rnm
A)3
b-

From3to6mm

o O esterno Efto I Pípe outside A fu@ (5.7)
Posizione saldatwa / Welding posjtion (5.8)

t4t a70.5 mm
PF' P,BW:

P.FW:
T.BW:

T.FW:

PA. PE. PF
P,A- PB. PD. PF'

PA,PF
PA- PB. PD. PF'

Tipo di prova (6.4)
. Tvpe of Íest

Effettuato ed accettabile
P e rfo rmed and acce p tab le

Non richiesto
Not reauired

Esame visivo I Vlsual X
Radiosra{ia I Radlopranhic ExamÍnation x
Ultrasuoni / Ultrasoníc Examination x
Magnetoscopia I Masnetic narticle test x
Liquidi penetrantl / Dye Denetrant test v
Macroprafrt I Macro x
Frattura / Fracture lesflNote4) x
Prova di oiesa / Bend tesf (Note 4l x
Prove complementari (s{) /
Additional tests(*41

N.A. ffi I
(**)Allesare i documenti dei risultati (se richiesto) / Append seoarate sheet (if reqtdred) ai-/ -ffi, \

Luogo emissione
fssued at :

Data dremissione
n-.- -ai---,- /n r \u4le ut bJue 17. , t

Validttà della qualificazione: fino a (data)
tt-.lrJ -.-,.t1 /J-.-rtrl-.- l\rqtru Ltìtttt (!u.c/\r1ul9 r,

Nome, data e fi4
Ìian,e-d.aìe arrà.t|l r#ffià

ffiw,PADUA- ITALY 07th September' 201 0 06th September 20i2 tt'.Wú
03fd Noúr

/ \S Beg



Titolo documento: DICHIARAZIONE Dl CONFORMITA' Modulo:

Tipo documento: Documento tecnico Data ultima rev.: /
N'documento: Paoina: 1/1

STEA S.p.A.
via Caprera no5

25L25 Brescia (Bs)

DICHIARAZIONE TTCE'' DI CONFORMITA'
(Direttiva 97 /23/ CE, Al legato VII)

A.

B.

C, Categoria : Art. 3.3
D. Procedura di valutazione di conformita' : Corretta Prassi Costruttiva
E. Organismo notificato
F. Norme armonizzate
G, Altre norme applicate

H. Componenti dell'insieme

Per quanto sopra esposto,

,cet rru 60439-1 CEI I7-L3/t
:D.M, 1975 Raccolta R
DM 37 del22/0L/2ooB

"Norme per la sicurezza degli impianti"
Legge nr. 626/94 "Sicurezza sui luoghi di lavoro"
Legge nr. 494/96 "sicurezza sui cantieri"

si dichiara

che l'insieme a pressione descritto nei punti A e B è verificato in accordo ai punti C,D,E,FrG,H,
soddisfa irequisiti essenziali di sicurezza previsti nell'allegato I della Direttiva 97/23/CE ed ad
esso applicabili.
Si dichiara inoltre che l'insieme è stato sottoposto con esito favorevole a prova idrostatica alla
pressione di 23,15 bar per il lato primario e di 13 bar per il lato secondario.

Brescia, 23 maggio 2OL2
STEA

Responsabile bbricante

g15q .6p"c" - lr* G4'r*É 5 - 25ì25 BRÈSalÀ- np. t P-i; É221{}?i.lF8a

lbl-: Ù3ò,3.16345n -,FÉÉ S30,3d{3{tt7 - *lùwÉ*,BEr*sjt : hroúEìÉs|as.lt

S.l-tJ-V. - Cerfífiùito nr, SÈ 1Cl?44F2

Definizione:
SST d'uten za per telerisca ldamento

Modello:
VAL 1OOECO SR

Cliente/ Util izzatore:
Monteverdi Energia

No di matricola
s7 /2OL2

No disegno:
VAL 1OOECO

SR

Anno:
20L2

Potenza Termica: Caratteristiche
elettriche:
V23O/L SOHz

Riscald. Sanitario

50 kw -kw

CAMERA Pressione max
di esercizio

Pressione prova
idraulica

Temp.
min

Temp.
max

Fluido Capacita'
N Descrizione Tipo Gruppo

1 Primario 16 bar(q) 23.L5 barfo) +5oC 1200c Acoua 2 -L
2 Secondario 10 barfq) 13 bar(q) +50c 950C Acqua L
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CERTIFICATO DI COLLAUDO

In data odierna è stato effettuato il collaudo della macchina in oggetto.

Sono state effettuate le seguenti prove/controlli:

1. esame certificati d'origine dei materiali;
2. identificazione dei materiali;
3. verifica saldature;
4. verifica dimensionale;
5. prova idrostatica in accordo alla dir. PED (Primario 23,15bar(g) - Secondario 13.0bar(g) );
6. controllo esami non distruttivi;
7. prova funzionale a campione.

Tutte le prove hanno avuto esito positivo.

Brescia, 23 maggio 2072
STEA S.

Responsabile d

s.tÉClrÉ4'iE
ta\Í Ft rso raèr.?út
{c i*t4.+Ltan

S€{ S.F"{ -\na CÈpr€É 5 !?5125 ÈHÈSCiA- tF. a Al. fiz2lo?3osE6

Tol-: 030-3C 83458 - Far: S30.3{53{57 - wrrrr-a:eerps-il = rnloÉrÉe+s.[

S-l-tl.V. - C€rtiteatonr. SC 1(,-2145.2

Titolo documento: CERTIFICATO Dl COLLAUDO Modulo:

Tipo documento: Documento tecnico Data ultima rev.: /
N" documento: Pagina 1/1

${H6#sT:



G20 Engineering s rr

Relazisne con tipolosie dei materiSli

a

I componenti etettricì installati nell'impianto sono conformi a quanto previsto dagti afticoli 5 e 6 del DM 37rQ8 Ín
materia di regola dell'afte.

In padicolare sono dotati di:

E Marcaturc CE E Marahio IMQ (o aftri marchiltE) B Aftra daumentazioner)

(1 8" t **p*nti etetfhnplado non rxrlip provvlsti dt aanxatun.AE- o dt marahio tMQ o di altro nnrchio klE dí aonfomútà alte nqme,
F*Ffallatore deve rhhiede$ a/ cos&z$orE, al ndndatailó o a'liinroîtatore, la úahiaraziorn ohe il aonponente arefttiao ó 6osfn rito a regola
datE e deve al,nselada p* un perlo& dí 10 annl.

E L'impianto è compatibile con gli impianti prcesistenti

E I eomponanti elcttrici sono idonei ríspetts all'amtiente diìnstallazione

E Eventuatí lnformaztoni sul numero e aaratteristiche degli apparecchi utitizatori, considerate rilevanti ai frni det
buon funzionamento dell'impianto

G20 Engineering s.r.l. a Socio Unico Research & Development Gas Appliances Via Bricchi 10, 29013 CARFAi\iffO - Piacenza - ltaly
Cap. Soc. 22.000 € i.v. P. lva, C.F. e Reg. lmprese 01320830332 Cod. l.D. CEE lT 01320830332

Phone +39 0523 852580 Fax +39 0523 853491 e-mail: g2\@g2}engineering.com httpi/www.g20engineering.com

: .:jl
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RAPPORTO DI PROVA N.2683.1.6

Luogo e dafa di emissione: Bellaria-,Igea Marina - Italìa, rcn4n0l0

Commitientel TECNO SCAVI S.r.l. - Piazzale Caduti del Lavoro, 3 ^ 43126 PARMA

(PR) - Italia

Data della riehiesta rlella prowar 23/06/20A9

IriumérE e data della comrr€ssa: 45602,24/A6/2009

Data del rieevirnenfo del earnpione: 30/l ltZBAg

llate delloesecrzione della provat dal29ll2l2009 al WA2/2010

tuogo della

Frtvenieraza del mmpion€: carnpiouato e fornito dal Co,rnmittente

Identilicaziors del campione in accetfazi{lnor tì. 20Qgi25Q0

DSJr.oln inazione del eamoione*,

Ilcampione sottoposio a prova è denominafo "TUBO BONDntr-.

Oggttto detla prwai ,deterqr-inazione della:conduttivifa termie4 di tubar-joui preisola:

i ., ., . . te,secondoianorrnatlNlEN2l3.Z0Ù9 ,,: :.' . ,,, ', . :

istituto Gicrdano S.p.A. -'Bloccc 4 - Via .San'Mauro,,8"- 47814

Bellaria-Igea Marina (RN) - ftalia " '

CLIUSÚLT:
I ,:|.d ftatd! tì ,ùri* arùi€,:t ! sapr* c
*c{ #s,rrr r Fr,:
i FFlr 5ú+nsg I td g4'c frú!:a Bètu1:
iì[9 $t.r+L*ófr rÈi6! a+ S,v]'r.;,'



(Rapporto di pruva n' 2683 l6 del i 6/04/2010) $egue - foglio n. 2 dió

TdqilI S T i-I LJ TO
ÈiE cronpÀnro

Fesg.izlrn g del c,arn pion g,f*

11 campione sottoposto a proya è costituiio da una tubazione in acciaio saidato tipo .!t,37,0.9W con isolanetr'

ta in poliuretano espanso e rivestimento esterno in polietílene'

F oÉografìa elel cnm pione.

{t) rccondo le dichíaraziani <tel Committente.



{Rapporto di prova n. 2683 I 6 <ie) I 6i04l20 I 0) seguc - frrgìio n. 3 di 6
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Ri[e,Eimpnti por{nef iv i.

La prova è stata eseguita secondo le proccdure dell'allegato F "Thermal conducfivity of pre-insulated pipes.

1'est procedure" della nonna UNI EN 2*:2a09 del 09107/2009 "TubaJioni per teleriscaldalnento. Íiisrerni

bloccati di tubazioni preisolate per reti di acqua calda interrafe di:rettanrcnte, Assemblaggío di tubi di servizio

di acciaio, isolamento termico a base dì poliuretano e tubi di prot€zione cstcrna di polietilene".

Anoarecchiatura di nrova.

-

Per I'esecuzione della provs S sfaîa utilizata un'apparecchiatura corforme all,Annex F della norma

LINI Ehl 253, costituira da:

- riscaldatore, costituito da una zona centrale di misura (lunghcz-r-a 1000 mm) e cla due guardie latcrali (lun-

ghezza 500 mrn);

* sistema di nrisura e eonrrollo delle temperaturs e della potenza, sortìtuito da;

- personal computer;

- data logger Agilent 349?0A;

- erogatore di potenza ISO-TECH IPS-603;

- resistore campione per la misura detla corrente slettrica:

* sensoriditemperatura a termocoppia ditipo K:

- n. I sensori distribuiti elicoidalmente nella zona utile di misur4 per la misura della temperatura del-

la superficie interna;

n. 8 sensori, per la rnisura della tflnperatura della superf! síe estema,Ín corrispondenza dei preoeden-

ti;

n. 4 sensorí, p€r la misu!'a della temperatura ambicnte;

n. 2 setrsori, per la misura della temperatura della superficíe inferna della guardiadestra;

n. 2 sensori, per [a misura della ternperatura della superficie esteroa della guardia destra;

n. 2 sensori. per la misura della temperatura della superficie interna della guardia sinistra;

n. 2 sensori, por la nrisura de[]a tsmperatura della superficie esterna della guardia sinistra;



(Rapporlo di prova n.2683 l6 de! 16/04/?010) segus - foglio n. 4 di 6
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- n,4 termocoppie differenziali, per la misura dalla differenra di ternperatura tra lar-onadi misura e la

guardia destra;

- n.4 termocoppie díffere*ziali. per la mis*ra della cliffere nradiremperatura ttalar-qnadi misura e la

guardia sinish'a;

eamem termostatica per il controllo della teînperatura ambiente.

Modslita {i$Jrva.

Det camgione seno ,rtat* rieavqte,,rnediante taglio. n.3 pgr4ioni dí tubaziona per Ia realizaziqaedella zona di

rnisurÍl e delle guardie. La prova è stala eseg-uita seguendo le modalità dessritt€ al paragrafa f,5 1íFroc€dure"

della nonna UNI EN 253, La conduttività terrníca del rnateriale isolante è stata determinata secondo le rnoda-

'titàtiportate ei palagrafi,F,6 ".C-alculafions" s,F.7 "Symbols and units" della norraa UNI fiN 253,

(s) Ia mas+sa.vo,lurniga dell'isolsnte è stata calsslata consiilsrado il diarnctro int+mo dell'isolante pari al

diametro €sterno del riscaldatore.



_(Rapporto di prova n. 2683 I 6 de1 I 6tQ4/2A I0) .legiie - fogllo n. 5 di 6.

E#"1Àllí,13

Fotografia del campione durante la prova.
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I

I
i.
I

I
l

Lunghezza utile di mitura'*Ltt 0,999 m

Prova I 2 3

P otenra fornita al risc.a ldatore " {b" 27,68 25,63 23,82

Temperatura media dell'arnbiEnte "T6,o1r'" 15,52 15,74 15,92

Temperatura nedia sulla superfieíe interna del tubo di servízío "T1" 8?,53 E;2,76 78,62

Temperatura media sulla superficie interna dell'isolante -'T2"
87,53 82,76 78,62

Temp€ratura rnedia sulla srrperficie estorna dell'isolante e'T-r" 18,86 18,75 18,6

Temperatura media sutla suporfieiE esterna del tubo dí pratezione di
polietile*e "Ta"

18,51 18,43 18-36

Temperatura media di prova dell'isolante "T,"'o 53,19 50,76 48,64

Conduttivilà termica dell'isolnnte'rfu;t nfi297 0,CI295 0,ú292

I-a conduttività termica 'iÀ,'i è stata determinata ulílizzanóo le seguenti fornulp:

li=
6{'P-rt

\ Du.

z.n.(r, -r,). r. _l,J n* l_ a*f!'.l
@ L, \Drrl ?", \D.r,i

r,=T,.*t*,-[HJ r.=î- P -r"fBrl
2'n,L,?", \ Drt I

dove: X." = 0,4A Wi(rn,K) (conduuività tennica del tubo di políetilenel;

L = 50 W/(m.K) (conduttività termica deltubo di sen'ízio).

Slaborazione dei dati.

Dalla regressione lineare sui dati sperimentali si oftiene, peî una tsmpcralura rnedia dell'isolente di 50"C:

,'i:,fi::
': f,so

II Rerpansabile
Teqico dÍ Prova

e del léboratoris
sica Tecnica

II Preddente s
1'Amministraf oiel Delegato

Iryg. l'íttc€îrza lorfirni{Do*.Ing, Paolo Vincenzo Iommi)
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,la soatechf s.p.a.
\ //or5anismo diatt€rla:klm

\/
Codice identificativo : 03734500873 (Aurorizzaàone n.17 del l4ll 112000 )

AT'TESTAZIONE DI QUALIFTCAZIONE ALLA ESECUZIONE DI LAVORI PUBBLTCI
RILASCIATA AI SENSI DEL DPR zO1NOfi

Rilasciato alla impresa: TECNO SCAYT S.RL. CON IJNICO SOCIO

Titolo nome e coqnoEe Codice Fiscale

P.l. Mario Miceli MCLMRA78M3lC588C

Direttori

con sede in: PARMA
lndit'rno'- VIA ZACCONI N.34/A
Iscritta alla CCIAA di: PARùIA al n.: 02281800785

Cat Clsss C.F, direttore tecnico cui.i
conngsa. h quelifi crzione

oG3

oc6 ru

oc9 III BIS

oGr0 m

Rappresentanti legali:

Titolo nome e costromc Codice Fiscele

e classifiche di qualificazione:

Cat. Class.
C.F. dircttor.e tecnico cui i
conncsse la qualíficrzione

CAP:43122

C. F-:0228180078s

ProvÍncia : PR

P. tVA: 02281800785

Cat. Cless C,F. tlirettorc tcenico cui è

connesse le oualificnzione

L'impresa possiede la certificazione (art. 3 c.om l, lettera mm) D.P.R. 20712010) valida fino al 07lBnU5 ritasciata da CERTTQUALmY S.R.L.

L'impresa partecipa al consorzio sBbile , con codice fiscele; .

infir@lafioatech.it

BLLFNC76PI6F35IX

Attestazione n.i 137 541 17 l0A ( N,ro progressivo/Codìce SOA ) Sostituisce I'attestazione n. :

Il legale rappresentante

Rosario Parasiliti

::2.-":

( N.ro progressivo/Codice SOA )

Date
rilascio rttsirzione originerie 27n9n0rl scrdenza valìditl trimnale 26n9tZOt3 mdcnz{ intermediz (coK stnb.)

rilsio ettstazione in cono 77n9n0t2 effetfu nziooe verifica triennale radenzrr validitù quinquennele 26tWt20l7

,Copia del doqJmento autentlcato @n firma disltale è.anchliiato hella banca dati della AutorftA Eer la Vióllanzri sul lavorl oubblid


